«~ GEPI ES CNC FORGACSOLO

v
W A AT TARTALOM:

i FObb tantargyak: Villamos alapismeretek / Gépészeti alapismeretek / Gyértas-elékészités /
Forgacsold megmunkalasok / CNC-gépkezelés és —forgacsolas / CNC-programozas alapjai
A szakkeépesités munkateriiletének rovid leirasa: Miiszaki rajz alapjan, adott technoldgiai
paraméterek és miiveleti utasitas szerint megtervezi a gyartas folyamatat. A mivelettervezés
soran hasznalja a szukséges m(iszaki tablazatokat. Az adott hagyomanyos szerszamgépen
befogja az el6gyartmanyt, rogziti a szerszamokat és bedllitja a forgacsolasi paramétereket,
majd legyartja a munkadarabot. CNC megmunkalo-gépeken, gyartosorokon szakszerien
haszndlja a munkadarab befogd- és tovabbitd eszkozoket. Egyszeriibb alkatrészek gyartasara
CNC szerszamgépen, vagy szimulacios programmal programot ir és tesztel. CNC vezérlés(
gépet kezel, felszerszamoz és azt kovetSen alkatrészt gyart. Hiba esetén korrekciozast hajt
végre. Méreteket ellendriz, azt mérési jegyzékonyvben dokumentalj
A szakképesitéssel rendelkezé képes:

- geometriai méréseket, vizsgalatokat végezni

- tanulmanyozni és értelmezni a gépészeti anyagokra vonatkozoé informaciokat: miszaki rajz,
mhelyrajzok,

- szabvanyok, m(iszaki tablazatok, tlirés- és illesztés tablazatok

- a forgacsolo eljarasoknak megfelelen felszerelni, beallitani a munkadarab befogé- és rogzitd
eszkozoket

- kivalasztani és rogziteni a megmunkalashoz sziikséges szerszamokat és a forgacsolasi
paramétereket

- alkatrészeket gyartani, alakitani, javitani

- gyalulasi, vésési, furasi munkakat végezni

- alkatrészeket esztergalni, marni, koszorulni

- finomfellileti megmunkalasokat végezni

- egyszer(i geometriaju alkatrészeket késziteni CNC vezérlési megmunkalé gépeken

| - szerszamélezést végezni

- betartani a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi elirasokat

- minSségbiztositasi dokumentalast végezni

- vallalkozasi adminisztraciot végezni

Sziikséges kompetenciak: j6 memoria, kéziigyesség / biztos mértékvaltas / betartja az
alapvet6 viselkedési normakat

BETOLTHETO MUNKAKOROK:

forgacsolo/esztergalyos/gyalus/vésos/firos/marods/szikraforgacsolo/NC, CNC gépkezeld

ELHELYEZKEDESI LEHETOSEGEK KORNYEKUNKON:

Régionk egyik hizoagazata a fémipar. A térség vallalkozasai elhelyezkedési lehetSséget
biztositanak szinte minden korosztaly szamara.Az id6sebb szakemberek mellé szivesen
alkalmaznak fiatal, palyakezdé szakmunkasokat az utanpétlas kinevelése céljabol, ezzel
jelentSs esélyt nyudjtva akar a hosszu tavu elhelyezkedésre is. A szak-munkasvizsga letétele
utan tanuldink tobbsége el tud elhelyezkedni valamelyik lakohelyéhez kozeli vallalkozasnal.

KEPZESI IDO:

3 év, illetve érettségi bizonyitvany vagy masodszakma esetén: 2 év

ALKAI MASSAGI FEITETELEK:

foglalkozas-egészségligyi alkalmassagi igazolas

KEPZESI HELYSZIN:

9. évfolyamon agazati alapozé képzés torténik az iskolai tanmihelyben, majd 10-11.
évfolyamokon a tanuld és/vagy szuld altal megkeresett kiilsé gyakorlati képzohelyen.

AGAZAT MEGNEVEZESE: Gépészet

A SZAKMA AZONOSITO SZAMA: 4 0715 10 07
RAEPULO SZAKMAK /A TOVABBTANULAS LEHETOSEGET:

gépész technikus / gépgyartas-technologiai technikus

Nagykun Baptista Oktatasi Kozpont
llléssy Sandor Technikum és Szakképz6 Iskola Tagintézmeénye (OM:201731)
5310 Kisujszallas,Arany Janos utca I/A

Telefon: 59/321-329 * E-mail: illessy@illessy.sulinet.hu
* Honlap: http://illessy.baptistaoktatas.hu



